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PN- EN ISO 12100:2012

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostala wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czesci dodanych przez uzytkownika koficowego lub
przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan
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UWAGA:

Producent dostarcza maszyne w stanie kompletnym z instrukcja obstlugi i karta gwarancyjng. Nabywca przy
odbiorze maszyny powinien sprawdzi¢ kompletno§¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyczace uzytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia z zakresu
bezpieczenstwa. Opisuje wszystkie dostgpne wersje 1 opcje, takze te ktore nie znajdujg si¢ w standardowym
Wwyposazeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ciaglemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania
zmian i poprawek, ktore uzna za stosowne. W zadnym wypadku nie moze by¢ to podstawa do zadan
modyfikacji maszyn wczesniej dostarczonych odbiorcy.

Wydajno$¢ maszyny zalezy od wielu czynnikow wynikajacych z warunkow jej eksploatacji.

Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczytac instrukcje i mie¢ ja w zasiggu reki w trakcie pracy.
Pozwoli to unikng¢ wypadkow, przestrzega¢ warunkéw gwarancji i utrzyma¢ maszyn¢ w dobrym stanie
technicznym.

Wigcej informacji na temat eksploatacji tej i innych maszyn produkowanych przez Grupe SIPMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, katalogu cze$ci zamiennych dostgpne sa zawsze u naszych
przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelke wypelnia dostawca przy sprzedazy maszyny podajac nazwe firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osoby upowaznione;j
do utrzymywania kontaktow z uzytkownikiem oraz dat¢ dostawy)

Pozostajemy do Panstwa dyspozycji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)(081) 744-43-56
Dzial Marketingu:  Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 441-41-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dzial Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-46-18, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy o wypelnienie druku walidacji zamieszczonego
w niniejszej instrukcji i przeslanie na adres producenta.

Szczegoly dotyczace gwarancji i obshugi serwisowej podane sa w karcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE MASZYNY
ZACHOWAC DO PRZYSZLEGO UZYTKU
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1. Wprowadzenie

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny uzytkownik powinien bezwzglednie zapozna¢é sie¢ z treScia
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy. Ponadto uzytkownik powinien zapoznaé si¢
z warunkami prawidtowej 1 bezpiecznej eksploatacji zawartymi w rozdziale ,,Bezpieczenstwo uzytkowania
i ostrzezenia". Nieprzestrzeganie zasad prawidlowe] eksploatacji moze by¢ przyczyna wypadku lub awarii
maszyny.

Producent dostarcza maszyne kompletna z instrukcja obslugi i karta gwarancyjng oraz z czg¢éciami
zapasowymi wyszczegolnionymi w rozdziale ,,Budowa i wyposazenie maszyny”. Przy odbiorze nalezy
sprawdzi¢ otrzymane dokumenty oraz zgodno$¢ numeru maszyny podanego na ramie i tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Doktadne zapoznanie si¢ z trescig instrukcji obstugi nalezy do obowiazkow Uzytkownika.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania zmian w budowie maszyny. Propozycj¢ zmian
i ulepszen nalezy zglasza¢ i uzgadnia¢ z dzialem konstrukcyjnym lub z serwisem producenta. Zmiany
wprowadzone bez uzgodnienia zwalniaja producenta od skutkow wynikajacych z ich wprowadzenia
i powoduja utrat¢ gwarancji.

Uzytkownik ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za skutki wiasnorgcznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczeniem podanym w rozdziale ,,Przeznaczenie”.
Obstuga i eksploatacja maszyny niezgodna z niniejsza instrukcja zwalnia producenta od odpowiedzialnosci
za skutki wynikajace z niewlasciwego uzytkowania i powoduje utrate gwarancji. Za skutki zlego uzycia
maszyny jest odpowiedzialny wylacznie wlasciciel maszyny i/lub obstugujacy maszyne.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci rowniez za skutki zjawisk losowych i dziatania sit wyzszych
niezaleznych od uzytkownika.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub niezrozumienia informacji zwigzanych z uzytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nalezy zwroéci¢ si¢ do dostawcy lub do obslugi serwisowej
producenta z pro$ba o udzielenie wyczerpujacych wyjasnien.

1.1. Przeznaczenie

Owijarki bel SIPMA przeznaczone sa wytacznie do prac w rolnictwie, do owijania bel ze §wiezo skoszonej
zielonki i ro$lin motylkowych w celu jej przechowania i uzyskania petnowartoSciowej paszy po okresie
przechowania.

Uzytkowanie maszyny do innych celow bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
z przeznaczeniem. Spetnianie i $ciste przestrzeganie warunkow eksploatacji maszyny oraz przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obslugi stanowi réwniez nieodtagczng czes¢
sktadowa wymogu uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialno$ci za zadne uszkodzenia lub straty wynikle z zastosowania
maszyny niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano powyzej. Zastrzezenie to dotyczy takze zjawisk
losowych, niezaleznych od uzytkownika (np. uszkodzenia od przypadkowych zanieczyszczen, zwlaszcza
mechanicznych takich jak kamienie w przetwarzanym materiale). Za skutki zlego uzycia maszyny jest
odpowiedzialny wylacznie wlasciciel maszyny i/lub obshugujacy maszyne.



2. Bezpieczenstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczenstwo musi mie¢ zawsze pierwszorzedne znaczenie podczas pracy z maszyng, dlatego
uzytkownik musi bezwzglednie przestrzega¢ nizej podanych szczegélowych przepisow dotyczacych
bezpiecznego uzytkowania.

Opisy zagrozen i $rodkow ostroznosci, polecenia inakazy zwigzane z bezpieczenstwem uzytkowania

maszyny wyroznione sg znakiem:

Informacje te, w zaleznosci od stopnia waznosci, oznaczone sg dodatkowo stowami:
NIEBEZPIECZENSTWO lub OSTRZEZENIE — podkreslaja wazno$é zagadnien bezpieczenstwa, jezeli
istnieje niebezpieczenstwo obrazen osdb obstugujacych maszyne lub oséb postronnych,
UWAGA - zwraca uwage na konieczno$¢ doktadnego wykonania czynnos$ci, w celu unikniecia uszkodzenia
maszyny, zaktocenie pracy maszyny lub zdewastowania §rodowiska,
ZAPAMIETAJ — zawieraja informacje uzupetniajace.

Polecenia te zwracaja uwagg na sposoby postgpowania, ktéorych doktadne wykonanie pozwoli
uniknaé zagrozenia.

2.1. Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna moze by¢ obstugiwana i eksploatowana tylko przez osoby dorosle (powyvzej 18 roku zycia),
posiadajace uprawnienia do prowadzenia ciagnikéw rolniczych z tego rodzaju maszynami, zapoznane
Z trescia niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie eksploatacji maszyny, przy wszystkich pracach obstugowych i przy naprawach nalezy przestrzegac¢
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa pracy obowigzujacych przy obstudze sprzgtu zmechanizowanego oraz
przepisow przeciwpozarowych. W czasie przejazdow po drogach nalezy przestrzega¢ obowigzujacych
przepisow ruchu drogowego w danym kraju.

ZAPAMIETAJ:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Powinna by¢
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy zawsze dolaczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obslugi nalezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajac go u producenta lub sprzedawcy.

ZAPAMIETAUJ:
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki powstale w wyniku
nieprzestrzegania zasad w zakresie bezpieczenstwa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnoS$ci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy maszynie nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i ciggnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem pracy maszyna nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy wewnatrz
maszyny lub na maszynie nie znajduja si¢ osoby lub zwierzeta.
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UZYTKOWNIKU:
Przed podjeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, naprawczych lub konserwacyjnych
opisanych w Kkolejnych rozdzialach:
o Upewnij sie¢, ze wiesz jak wykonaé poszczegélne prace i ze zadna z nich nie stworzy
niebezpieczenstwa dla Ciebie i 0s6b postronnych.
e Upewnij sie, Zze masz wszystkie narzedzia niezbedne do przeprowadzenia tych
prac,
e Ustaw maszyne na plaskiej, rownej, stabilnej nawierzchni zabezpieczajac ja przed
niekontrolowanym przemieszczeniem,
e Upewnij si¢, Ze w poblizu nie ma oséb, ktére moga ucierpieé¢ podczas tych prac.
Wszelkie prace:
e Wykonuj tylko i wylacznie bedac w dobrej kondycji psychofizycznej, nigdy pod
wplywem alkoholu,
. W razie potrzeby zapewnij sobie pomoc innych oséb.
Po przeprowadzonych pracach zréb probe ruchowa — w razie potrzeby powtorz
czynnosci.
W razie jakichkolwiek watpliwosci nie przystepuj do zadnych prac przy maszynie
dopdki nie posiadziesz wiedzy potrzebnej do ich wykonania!

Zaleca sig, aby maszyng obstugiwatl jeden operator przeszkolony w zakresie obowigzujacych przepiséw
bhp, ochrony przeciwpozarowej oraz zapoznany z niniejszg instrukcja obstugi..

Kierowca ciggnika jest odpowiedzialny za =zabezpieczenie =zestawu ciggnik-maszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne a zwlaszcza przez dzieci.

W trakcie regulacji, napraw czy przegladow przeprowadzajaca je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika ciagnika przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Zabrania si¢ obslugiwa¢ maszyng osobom bgdacym pod wpltywem alkoholu lub innych $rodkéw
odurzajacych.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czynnosci obstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z wlaczonym napedem lub/i przy pracujacym silniku ciggnika.

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, naprawczych lub eksploatacyjnych nalezy
uzywac¢ odpowiedniej, $SciSle dopasowanej odziezy ochronnej, regkawic ochronnych oraz wiasciwych
narzedzi.

Nie nalezy nosi¢ odziezy rozpietej, majacej luzno zwisajace lub odstajace czgsci, ktére moga zostac
pochwycone przez ruchome elementy.

Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na stokach lub innych pochylo$ciach terenu bez
zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczeniem sig.

Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe oryginalne cz¢sci zamienne.
Smarowanie nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcja smarowania.

W przypadku skaleczenia, ran¢ nalezy natychmiast przemy¢, wydezynfekowa¢ woda
utleniong i zasiegng¢ porady lekarza, gdyz zanieczyszczenie rany moze spowodowaé zakazenie
stanowigce zagrozenie zdrowia i zycia!

Stanowisko operatora znajduje si¢ w kabinie ciggnika. Operatorowi nie wolno opuszcza¢ stanowiska
podczas pracy maszyna.

Nalezy zachowac ostrozno$¢ przy podlaczaniu maszyny do ciggnika. Podczas cofania ciggnikiem do
maszyny zabrania si¢ przebywania w tym czasie oséb w przestrzeni pomiedzy cofajacym ciagnikiem
I maszyna.



Zabrania si¢ wchodzenia pomigdzy ciagnik a maszyne zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem si¢ poprzez zaciggnigcie hamulca postojowego w ciggniku lub poditozenie klinow pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomieniem przez osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewnij si¢, ze wiesz jak zatrzyma¢ maszyng i ciggnik w razie powstania
nagtej koniecznosci!

Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyny uzytkownik musi si¢ upewnié czy w strefie zagrozenia
(wokot ciagnika i maszyny) nie znajduja si¢ osoby postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwierzeta.

Przed uruchomieniem ciagnika nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie napedy s3 wylaczone, a dzwignie
sterowania hydraulika sa w potozeniu neutralnym.

Praca bez oston jest zabroniona. Nie wolno takze pracowaé z ostonami uszkodzonymi.

Niedopuszczalne jest sterowanie maszyng z zewnatrz ciggnika.

Zabronione jest przebywanie os6b postronnych a szczegdlnie dzieci przy pracujacej lub naprawianej
maszynie. Osoby postronne powinny znajdowaé si¢ w bezpiecznej odlegtosci od pracujacej maszyny.
Najwieksza ostroznos$¢ nalezy zachowac przy pracy w poblizu drog.

Zabrania si¢ przewozenia 0sob na maszynie podczas transportu i w czasie pracy.

Zabrania si¢ wchodzenia na maszyng w czasie pracy.

Nie wolno pracowa¢ maszyng na pochyleniach ponad 12°.

Nigdy nie nalezy zostawia¢ maszyny z wtaczonym napedem lub pracujacym silnikiem ciggnika.

W czasie przejazdow maszyna po drogach publicznych nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznosé
(zwlaszcza przy jazdach z goéry i na zakretach) oraz przestrzegaé przepiséw ruchu drogowego
obowiazujacych w danym kraju.

Zabronione jest poruszanie si¢ po drogach publicznych bez wymaganego wyposazenia, o$wietlenia
i 0znakowania ostrzegawczego.

Maszyna ze wzgledu na swa mas¢ moze mie¢ wptyw na sposob prowadzenia si¢ zestawu oraz zdolno$ci
skretu i hamowania ciggnika. Upewnij sie, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone. Nie
lekcewaz bezwladnosci masy maszyny — uwzgledniaj poprawki podczas skrecania, zwalniania
i zatrzymywania si¢. Pamietaj, ze reakcje od maszyny mogg zmieni¢ tor jazdy.

Nigdy nie skrecaj gwaltownie. Nigdy nie wytaczaj sprzegla i nie zmieniaj biegu na luz na pochytosciach.
Agregat ciagnik z maszyna nie moze porusza¢ si¢ z predkoscia wieksza niz podang w niniejszej
instrukcji.

W przypadku skaleczenia, ran¢ nalezy natychmiast przemy¢ i zdezynfekowaé woda utleniong, gdyz
zanieczyszczenie rany spowodowaé moze zakazenie stanowiace zagrozenie zdrowia i zycial

Maszyna wyposazona jest w instalacj¢ hydrauliczng. Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzic jej
prawidlowe dziatanie.

Koncowki przewodow instalacji hydraulicznej maszyny nalezy przytaczac i odtacza¢ po wcezesniejszym
wyzerowaniu ci$nienia w instalacji ciggnika i maszyny. Instalacj¢ hydrauliczng maszyny (zwlaszcza
W czasie prob) nalezy uruchamia¢ zachowujac szczeg6lne srodki ostroznosci.

W uktadzie hydraulicznym wystepuje bardzo wysokie ci$nienie a olej moze mie¢ réwniez wysoka
temperaturg. Sprawdzajgc nieszczelnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki ochronne (np. ostona
tekturowa) aby unikng¢ ryzyka zranienia. W razie przebicia skory istnieje niebezpieczenstwo
spowodowania zakazenia — nalezy skontaktowac si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie nalezy wykonywaé¢ samemu zadnych prac przy instalacji hydraulicznej, je$li nie posiada si¢
praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewnosci co do swoich umiejetnosci. Nalezy powierzy¢ te
czynnosci specjalistom.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe, co 5 lat (uwzgledniajagc date ich produkcji). Rok
produkcji przewodu podany jest na wezu hydraulicznym.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny, gdy instalacja hydrauliczna ciggnika jest niesprawna.

Przed podiaczeniem maszyny do ciagnika nalezy sprawdzi¢ czy stoi ona na ptaskim podtozu — nie
agregowa¢ w miejscach pochyltych.
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Zabrania si¢ uruchamiania maszyny bez podtaczenia jej do ciggnika.

Zachowa¢ ostroznos$¢ przy odlaczaniu maszyny od ciagnika. Maszyne nalezy ustawia¢ na poziomym
utwardzonym podtozu i zabezpieczy¢ kota przed przetoczeniem si¢ za pomoca klindéw. Ten warunek
musi by¢ réwniez spetniony przy przeprowadzaniu napraw i regulacji maszyny. Niedopuszczalne jest
wchodzenie pod podniesiong na TUZ ciagnika maszyne oraz pozostawianie jej w takim potozeniu.

Na czas transportu maszyny po drodze nalezy wytaczy¢ zasilanie olejem.

Podczas kazdego postoju naped maszyny musi by¢ wylaczony.

Ciagnik powinien by¢ zaopatrzony w kabing dla kierowcy.

Podczas transportu (jazdy) po drogach, nawet na krotkie odleglosci, maszyna musi by¢ w potozeniu
transportowym.

Nalezy regularnie sprawdzaé cisnienie w ogumieniu. Nadmierne ci$nienie moze spowodowac pgkniecie
(ryzyko eksplozji).

Montaz kot i opon wymaga duzej wiedzy fachowej i stosowania wtasciwych do tego celu narzedzi
montazowych. Przy pracach przy kotach maszyna powinna by¢ bezpiecznie ustawiona i zabezpieczona
przed przemieszczeniem.

Przednia o$ ciggnika (dla zapewnienia warunku sterowno$ci przednich kot ciagnika) powinna by¢
dociazona tak aby przypadato na nig minimum 20% catkowitego nacisku ciggnika na podtoze.

Zmiang potozenia maszyny z potozenia transportowego w robocze i odwrotnie nalezy wykonywac po
zdemontowaniu/zamontowaniu ostony.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy zamontowaé ostong oraz na ostonie tylnej zamontowaé
trojkatng tablice wyrdzniajaca.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdz jej stan techniczny ze szczegolnym zwroceniem uwagi
na prawidtowe zaczepienie owijarki do ciagnika, stan techniczny instalacji hydraulicznej, kompletnosé
oston, itp.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci przy maszynie nalezy najpierw wylaczy¢ silnik ciggnika.
Ciagnik musi by¢ zabezpieczony przed uruchomieniem przez wyjecie kluczyka rozruchowego ze
stacyjki.

Awaryjnego zatrzymania owijarki dokonuje sie wytgczajac silnik ciggnika.

Maszyne nalezy uruchamia¢ wyltacznie w warunkach polowych, gdy ostona transportowa jest
zdemontowana.

Szczegodlng uwage zachowaj przy zaladunku bel na owijarke i przy ich wytadunku ze wzgledu na duza
ich mase.

Miejsca niebezpieczne zostaly oznaczone na maszynie z6ttymi znakami bezpieczenstwa
1 piktogramami ostrzegawczymi. Znaczenie poszczegolnych znakéw podane jest w rozdziale “Znaki
bezpieczenstwa”. Zapoznaj sie ze znaczeniem wszystkich podanych znakow.
W czasie eksploatacji na tak oznaczone miejsca na owijarce zwracaj szczegolng uwage.

Przed elektrycznym spawaniem odtacz przewod od alternatora i akumulatora w ciagniku.

Nie zabieraj ze sobg do ciggnika innych osob. Niedopuszczalne jest réwniez przebywanie osoéb na
maszynie w czasie pracy i transportu.

Nie zaktadaj luznych ubran, ktére moga by¢ wciagnigte przez pracujgce elementy maszyny

Zabrania si¢ transportu owijarki z belg.

Na czas transportu maszyny po drodze wylaczy¢ sterownik elektroniczny (jesli jest przewidziany) i
zasilanie olejem.

Zabrania si¢ transportu beli na owijarce po drogach publicznych

Przed rozpoczeciem jazdy sprawdz w ciggniku dziatanie hamulcoéw, sprawdz otoczenie. Upewnij si¢, ze
w miejscach niewidocznych nie znajduje si¢ kto$ postronny (dzieci).

Nigdy nie opuszczaj siedzenia ciggnika podczas jazdy.
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W czasie transportu owijarki po drogach publicznych zachowaj szczegdlng ostroznos¢, dostosuj si¢ do
przepisow ruchu drogowego obowiazujacych w danym kraju. Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci
transportowe;j.

Predkosc¢ jazdy zawsze dostosuj do panujacych warunkow polowych.. Zachowaj szczegolng ostroznosé
przy zjezdzaniu zestawem ciagnik - owijarka ze wzniesien i pokonujac zakrety. Nigdy nie skrecaj
gwaltownie. Zawsze w tych przypadkach ogranicz predkosc.

Sterowanie rozdzielaczem hydraulicznym wykonuj wytacznie z pozycji siedzenia w kabinie ciagnika.
Zabezpiecz bezwzglednie zestaw ciagnik maszyna przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby
postronne a zwlaszcza dzieci.

Koncoéwki przewodow instalacji hydraulicznej przylaczaj i odlaczaj do ciagnika po wczesniejszym
wylaczeniu ci$nienia w instalacji.

W uktadzie hydraulicznym wystepuje bardzo wysokie cisnienie. Sprawdzajgc nieszczelnos$ci stosuj
odpowiednie $rodki ochronne (np. ostona tekturowa), aby unikng¢ ryzyka zranienia.
W razie przebicia skory istnieje niebezpieczenstwo spowodowania zakazenia — skontaktuj sie
natychmiast z lekarzem.

Przed rozpoczeciem pracy przy uktadzie hydraulicznym musi by¢ on pozbawiony cis$nienia tak po
stronie ciagnika jak i maszyny. Wylacz ciagnik i wyciagnij kluczyk rozruchowy.

Wszelkie napigte elementy (sprezyny) i gromadzace energie (sprezyny gazowe) sg bardzo niebezpieczne.
Zachowaj szczeg6lna ostrozno$¢ w strefie ich oddzialywania. Wymieniaj tylko na oryginalne czgsci
producenta.

Szczegolnie ostroznie wykonuj podlaczenie maszyny do ciagnika. Podczas cofania zabrania sie
przebywania w tym czasie jakichkolwiek os6b w przestrzeni pomiedzy cofajacym ciggnikiem a
owijarka.

Nie wchodzi¢ pomigdzy ciagnik a maszyng zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed staczaniem
si¢ poprzez zaciagnigcie hamulca postojowego w ciagniku lub podtozenie klinéw pod kota jezdne.

W ciagniku zawsze ograniczaj ruch obu ciggiet dolnych z przegubami kulistymi za pomocg tancuchow w
celu bezpieczenstwa przy poruszaniu si¢ po drogach publicznych (aby owijarka kopiowata ruchy
ciggnika) oraz aby manewrowania zestawem ciggnik-owijarka nie byto przypadkowe.

Szczegodlnie ostroznie wykonuj owijanie bel o nieregularnych ksztaltach ze wzgledu na mozliwos¢
upadku beli ze stotu obrotowego owijarki w trakcie owijania. Rowniez niedopuszczalne jest owijanie bel
o $rednicy wigkszej niz przewidziana w tej instrukcji obstugi.

Uzytkowniku nie transportu;j i nie pozostawiaj owijarki z otwartg rama tylng

OSTRZEZENIE:
Uruchomienie silnika ciagnika i owijarki bel moze nastapi¢ dopiero po
upewnieniu si¢, ze wlaczenie napedu na rame obrotowa owijarki nikomu nie

zagraza.

OSTRZEZENIE:
Nalezy zachowaé szczegélna ostroznos¢ przy chwytaczo-obcinaczu folii
z ostrym nozem do obcinania folii. Nieostroznos¢ grozi okaleczeniem.
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2.2. Przepisy przeciwpozarowe

Owijarki sa maszynami pracujagcymi na ogoét w warunkach sredniego zagrozenia pozarowego.
W czasie eksploatacji maszyny nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwagg na przepisy przeciwpozarowe.

Ciagnik powinien by¢ wyposazony przed wyjazdem w sprawng, duzg gasnice.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy maszyng nasmarowaé zgodnie z planem smarowania a nast¢pnie
uruchomi¢ i sprawdzi¢, czy ruchome czgsci nie ocieraja o rame. Przed wyjazdem na pole musza by¢
usunigte wszystkie zauwazone przyczyny ocierania mechanizmow.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i uzywanie otwartego ognia w przypadku pracy z tatwopalnym
materiatem.

Naprawy a szczegdlnie spawanie moze by¢ przeprowadzane tylko po wczesniejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek materialu. Przed rozpoczeciem prac spawalniczych przewody
elektryczne i hydrauliczne oraz tozyska i oprawy tulejek z tworzywa nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

W czasie krotkich przerw w pracy nalezy kontrolowa¢ nagrzewanie si¢ opraw lozysk w uktadzie
napedowym. Nagrzewanie si¢ opraw tozysk do temperatury powyzej 60°C jest niedopuszczalne.
Eksploatacja maszyny w takiej sytuacji musi by¢ przerwana do czasu usunigcia przyczyny zbyt
wysokiego nagrzewania si¢ tozysk.
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3. Opis ryzyka szczatkowego

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wszystkich zasad majacych zapewnié¢ jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachowania szczeg6lnej ostrozno$ci oraz zasad bezpiecznej
pracy wynikajacych z innych przepisow.

Najwieksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania oséb postronnych, a w szczegdlnosci
dzieci, a takze zwierzat, w poblizu stref zagrozen maszyny, podczas jej dzialania. Przy
niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegawcze ryzyko rosnie!

W szczegoblnosci niebezpieczne jest:
e przeprowadzanie czynno$ci obstugowych przy wlaczonej maszynie,
e przebywanie oséb postronnych w strefach zagrozen maszyny,

Przy przestrzeganiu instrukcji obslugi i przepisow bezpieczenstwa wystapienie zagrozen

zostanie ograniczone do minimum.

3.1.  Ocena ryzyka szczatkowego podczas pracy maszyny i jej codziennej
obslugi

Nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

e uwaznie przeczytaé Instrukcje Obstugi,

e nie dopuszcza¢ do podchodzenia 0sob postronnych do pracujacej maszyny,

e nie dopuszcza¢ dzieci do pracujacej maszyny,

e uzywac¢ maszyne tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

e uzywac tylko obcistego ubrania tj. bez luznych czgsci,

e obstugiwa¢ maszyn¢ samodzielnie, bez pomocy osob postronnych, (po wczeSniejszym uwaznym
zapoznaniu si¢ z Instr. obstugi oraz z przepisami bezpieczenstwa),

e wykonanie przegladéw i napraw zleca¢ tylko przeszkolonej osobie,

e zabezpiecza¢ maszyn¢ podczas napraw i obstugi codziennej, wykluczy to zagrozenie dla uzytkownika.

e przed przystgpieniem do usuwania zapchan maszyny, przed kazdym postojem, konserwacjg, obstugg
lub naprawg maszyny nalezy bezwzglednie wytaczy¢ naped maszyny, wylaczy¢ silnik ciagnika oraz
wyjac kluczyk ze stacyjki.

Przy stosowaniu si¢ do zalecen Instrukcji Obstugi ryzyko szczatkowe moze by¢ ograniczone do minimum.

ZAPAMIETAJ:
A Ryzyko szczatkowe powstanie, jesli Panstwo niedostatecznie zapoznacie si¢ z opisanymi
zakazami, nakazami i wskazowkami!
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4. Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Ze wzgledow na funkcjonalno$¢ maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejsca mozna ostonié, dlatego tez
obszary szczegolnie niebezpieczne na maszynie zostaly oznaczone zottymi piktogramami (rysunkami)

ostrzegawczymi.

Na maszynie znajduja si¢ rowniez piktogramy informacyjne (koloru bialego) utatwiajace prawidtowa

obstuge i eksploatacje maszyny.

Uzytkownik musi szczegdétowo zapoznac si¢ ze znaczeniem poszczegolnych, nizej opisanych piktogramow
i wystrzega¢ si¢ sygnalizowanych niebezpieczenstw oraz bezwzglednie stosowaé si¢ do ich zalecen.
W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejsca nalezy zwrécic szczegolng uwage i zachowac ostroznosc.

UWAGA:

A

SIPMA S.A. jako cze$ci zamienne.

Nalepki ostrzegawcze musza by¢ zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelnoSci,
zniszczenia, lub wymiany elementu na ktérym si¢ znajduja, nalezy je niezwlocznie
wymieni¢ lub uzupehié. Oryginalne nalepki mozna nabyé w punktach handlowych

Znaczenie piktogramow umieszczonych na maszynie przedstawiono ponize;j:

®

Rys.1 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

ze stacyjki podczas

Obowigzek wyjecia Kluczyka
wszelkich napraw.
Niebezpieczenstwo uderzenia lub zmiazdzenia tutowia. -
zakaz wchodzenia w obszar ciggnik-maszyna.

Obowigzek zapoznania sig¢ 7 tresciq instrukcji obstugi
przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny oraz podczas jej
napraw.
Niebezpieczenstwo
cisnieniem.

wyrtysku  cieczy pod  wysokim

Rys.2 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczernistwo uderzenia przez obracajgcy sie
stot, mozliwe uszkodzenia ciata.

Zachowaj bezpieczng odlegtosé¢ od pracujgcej maszyny.

Rys.3 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo uderzenia przez obracajgcy sie
stol, mozliwe uszkodzenia ciata. Kierunek i liczba
obrotow

Zachowaj bezpieczng odleglos¢ od pracujgcej maszyny.
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Rys.4 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Maksymalne cisnienie

W uktadzie

200 bar.

hydraulicznym

Rys.6 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
skaleczenia  lub
palcow lub diloni.

obcigcia

Zabrania sie pracy przy
zdjetej oslonie.

Rys.8 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
skaleczenia  lub
palcow lub dloni.
Zachowaj

odlegtos¢ od noza..

obcigcia

bezpieczng

Rys.9 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zakaz przebywania w poblizu
pracujgcej lub naprawianej
maszyny.
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Rys.5 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
zagrozenia cieczami.

Rys.7 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
uderzenia wyladowywang
belg.

Zachowaj bezpieczng
odlegtos¢ od
wyladowywanej beli.

Rys.10 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Maksymalna predkosé jazdy



‘F.

Rys.11 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY

Miejsce mocowania hakow
zatadunkowych

Rys.13 PIKTOGRAM

INFORMACYJINY
Oznaczenie miejsc

smarowania smarem statym.

Rys.12 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY

Kierunek obrotow.

3.4

23x5
6 PR

O

Agrol U
GL-4

Rys.14 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Cisnienie w kotach 3.4 bara.

Rys.15 PIKTOGRAM INFORMACYJINY

Instalacja hydrauliczna napetniona olejem Agrol U

T 5-10
min. 20

@.ﬁ

Rys.16 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Sposob montazu licznika owinigc.
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Rys.17 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Schemat przebiegu folii w podajniku.




ZNAK BEZPIECZENSTWA
KASY ROLNICZEGO
UBEZPIECZENIA SPOLECZNEGO
ZEZW. NR 8,9,10,11,20,24,46,50

Rys.18 PIKTOGRAM INFORMACYJINY Rys.19 PIKTOGRAM INFORMACYJINY
Znak bezpieczenstwa KRUS Cisnienie w kotach

L

I h 1’1

| &

| x

I

I

1

Rys.20 PIKTOGRAM INFORMACYJINY

Nalepka rozdzielacza.

Wyglad maszyny w rzeczywisto$ci moze si¢ r6zni¢ od prezentowanych na zdjeciach w zaleznosci od wersji,
wyposazenia oraz poczynionych w miedzyczasie zmian konstrukcyjnych.

Ponizsze ilustracje przedstawiaja rozmieszczenie piktogramow ostrzegawczych i nalepek informacyjnych na
maszynie.
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RyS.21 PIKTOGRAMY WIDOCZNNA MASZYNIE
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Rys.23 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z TYLU
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5. Specyfikacja ogolna

5.1. Identyfikacja maszyny

Na ramie maszyny umieszczony jest jej numer fabryczny. Obok znajduje si¢ tabliczka firmowa
z nazwg i adresem producenta. Miejsce umieszczenia przedstawia Rys.24 .

Rys.24 WIDOK NA TABLICZKE FIRMOWA I NUMER
FABRYCZNY MASZYNY

1 — numer fabryczny
2 —tabliczka firmowa

5.2. Budowa i zasada dzialania maszyny

Og6lng budowe owijarki przedstawia Rys.25 .

Rame dolna (2) owijarki zaczepia si¢ na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika. Rama wychylna
(1) zamocowana jest do ramy dolnej za pomoca dwodch sworzni i sitownika hydraulicznego Na ramie
wychylnej znajduje si¢ rama obrotowa (3) z walcami (7), na ktére zaladowuje si¢ bele do owijania. Na belce
pionowej (8) po lewej stronie ramy dolnej zatozona jest barierka (9) i uniwersalny podajnik folii (4).

Na ramie wychylnej zamocowana jest fapa zatadowcza (11), ktora stuzy do zatadunku beli jak rowniez
tagodnego wytadunku owinietej beli.

Owijarka nape¢dzana jest z instalacji hydraulicznej ciagnika silnikiem hydraulicznym przez zawor
specjalny zapewniajacy tagodny rozruch i zatrzymanie ramy obrotowe] z owijang bela. Naped
z silnika hydraulicznego przekazywany jest poprzez przektadni¢ zgbata na rame obrotowa (3). Dzieki temu
po wiaczeniu napedu rama obrotowa owijarki (wraz z owijang bela) obraca si¢ wokot osi pionowe;.

W ramie obrotowej (3) znajduje si¢ otwarta przekladnia stozkowa przekazujaca naped przez walek i
przektadnie tancuchowe (5/8°”) na walce z podwdjnymi kotami tancuchowymi (7) gdzie nalezy zmienic¢
przetozenie w zaleznos$ci od rodzaju uzywanej do owijania folii (500mm lub 750mm).
W ten sposob bela zatadowana na owijarke przy kazdym obrocie ramy jest obracana przez walce o niewielki
kat rowniez wokot wiasnej osi.
Nawijanie kolejnych warstw folii na belg (owijanie beli) nastepuje w wyniku polaczenia w/w ruchow.
Uniwersalny podajnik folii (4) przeznaczony do folii 500mm i 750mm (Rys.24 ), sktada si¢ z ramy oraz ze
wspornika z rolkami aluminiowymi (a) sprz¢zonymi ze soba przez przektadni¢ zgbata. Rolke z folig (d) do
owijania zaklada si¢ na podajnik wg schematu. Odpowiednio dobrane przetozenie mig¢dzy rolkami
aluminiowymi i $ciste przyleganie folii do rolek zapewnia jej rozcigganie oraz doktadne i szczelne
przyleganie do kolejno nawijanych warstw na beli. Stopien wydluzenia folii mozna regulowa¢ poprzez
pokrecanie nakretkg docisku hamulca rolki folii (i). Powinien on wynosi¢ okoto 60%.

W ramie obrotowej znajduje si¢ chwytaczo-obcinacz (10) stuzacy do uchwycenia folii
1 utrzymania jej przez dwa obroty stotu. Nastepnie jest po dwdch obrotach stotu automatycznie zwolniony.
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Rama dolna (2) polgczona jest z ramg wychylng (1) silownikiem hydraulicznym. Sitownik
wydtuzajac sie podnosi ram¢ wychylna na czas zatadunku i wyladunku beli. Skracajac si¢ powoduje
opuszczanie ramy wychylnej az do potozenia si¢ jej na ramie dolnej (w poziomie) kiedy jest mozliwy proces
owijania poprzez obrot stotu obrotowego wraz z bela.

Do ramy obrotowej (3) zamocowany jest chwytaczo-obcinacz folii (10) z nozykiem stuzacym do obcinania
folii. Wyciagnieta folia z podajnika w czasie, gdy rama wychylna jest maksymalnie podniesiona zostaje
opigta na rurze ramy chwytaczo-obcinacza i uchwycona w gumowych krazkach oraz odcigta za pomoca
nozyka.

Na belkach poprzecznych ramy obrotowej (3) znajduja si¢ gumowe kota oporowe (6) zabezpieczajace bele
przed zsunigciem si¢ z walcOw w czasie owijania.

Przy przewozeniu owijarki po drogach publicznych w miegjsce jednego z kot oporowych (6) nalezy zatozy¢
ostong transportowa i w umieszczone na niej wsporniki wtozy¢ trojkatng tablicg wyrdzniajaca. Stot wowczas
obracamy tak, aby ostona z tablica znajdowata si¢ z tylu maszyny.

Owijarka bel SIPMA OS 7510 KLARA wyposazona jest w elektroniczny licznik nawinig¢ folii (x24, x16)
na bele. Czujnik licznika montowany jest w otwor wspornika po prawej stronie ramy dolnej, natomiast
licznik owinie¢ nalezy umiesci¢ w widocznym miejscu w kabinie ciggnika i potaczy¢ przewodem z
czujnikiem. Nalezy pamigtac, ze licznik nie jest wodoszczelny.

Uniwersalny licznik owini¢¢ liczy do ,,24” i do ,,16”. Zliczanie do ,,24” przewidziane jest dla folii
,,500” a zliczanie do ,,16” dla folii ,,750”.

Rys.25 WIDOK OGOLNY OWIJARKI BEL

1 —rama wychylna, 7 —walce,

2 —ramadolna, 8 - belka pionowa),

3 - rama obrotowa, 9 —barierka,

4 —uniwersalny podajnik folii, 10 - chwytaczo-ohcinacz folii,
5 —kola jezdne, 11 - tapa zatadowcza,

6 — kola oporowe,
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5.3. Wyposazenie maszyny

5.3.1. Wyposazenie podstawowe

Do maszyny dolaczone jest nastepujace wyposazenie podstawowe:

— instrukcja obstugi -1 szt.
— instrukcja obstugi licznika -1 szt
— katalog cze¢sci - 1szt.
— czujnik z licznikiem owinig¢ (x24,x16) -1 szt.
— lancuch 10B-70PZ -2 szt.
— $rubg M12 x 60 — 8.8 — A3L - 1szt.

5.3.2.  Wyposazenie dodatkowe

Opcjonalnie, na zyczenie odbiorcy, producent moze do kazdej maszyny dodatkowo zamontowac¢ nastepujace
wyposazenie:
— zabiera folii (5557-090-700.01),

— dyszel transportowy @ 40 (5557-090-505.00)

— dyszel transportowy @ 50 (5557-090-500.00)
— silnik hydrauliczny z hamulcem (5557-090-800.01)
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6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Tabelal DANE TECHNICZNE

Model OS 7510 KLARA
Typ maszyny zaczepiana na TUZ ciagnika
Srednica owijanych bel mm 1200-1300
Szeroko$¢ owijanych bel mm do 1300
Maksymalna masa beli kg 1000
Szerokos¢ folii mm 500/750
Maksymgdna s_r_ednlca mm 260
nawiniecia folii
Czas owinigcia beli sek. ~120
Minimalna liczba owini¢¢ 2
Zapotrzebowanie mocy kW (KM) 20 (30)
Masa maszyny kg 780
Naped owijarki silnik hydraul. SR200, OMR200
E;griaglmeju W instalacji olej przektadniowy Hipol 15
Obroty silnika ciggnika obr/min. 1500
Obroty walcow obr/min. 2
elektroniczny z czujnikiem kontaktronowym i odczytem ilosci
Licznik owinigé¢ owinie¢ w kabinie operatora ciggnika i pulsujaca wtasciwa liczba
owinigc

folia specjalna, polietylenowa

Rodzai folii do owiiania o grubosci 0,025 + 0,03 mm rozciggliwa
J J w ro6znych kolorach, samoprzylepna, ze stabilizatorem promieni
ultrafioletowych.
Wymiar rolki z nawinieta foli . .
folia olia nawinigta na tulejke z tworem @ 76 mm
Obcinanie folii n6z na chwytaczo-obcinaczu znajdujacym si¢ na ramie obrotowe;,
obcinanie automatyczne

E;Zladunek owinigtych przez wychylenie ramy z belg do tytu
Obstuga owijarki jednoosobowa (operator ciagnika)
Kategoria zaczepu TUZ KN I
ciggnika
Ci$nienie robocze inst.
hydraulicznej
- nominalne MPa 16
- minimalne
- maksymalne
Minimalny wydatek oleju I/min 20
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Model OS 7510 KLARA
Predkos¢ transportowa km/h do 12
Wymiary zewngtrzne w potozeniu transportowym w potozeniu roboczym
maszyny
- dhugosé 2450 2590
- szeroko$¢ mm 1940 1940
- wysokos$¢ 2060 2060
Ogumienie:
- rozmiar mm 18,5x8,50-8 ST-85 6PR
- ci$nienie kg 0,34

MPa

Rozstaw kot jezdnych mm 1605

6.1. Deklarowane warto$ci emisji halasu

Pomiary poziomu ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy operatora (w kabinie ciagnika)
wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2013-08 Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Cze$¢ 1: Wymagania
ogblne" z zastosowaniem normy PN-EN ISO 11201:2012 przy wlgczonym nape¢dzie maszyny, bez
obcigzenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN 1SO 4254-1:2013-08.
Poziom ci$nienia akustycznego emisji na fotelu operatora (w kabinie ciagnika) L(A) wynosi:

LpA=65dB +3,2dB (A)
Maksymalny poziom cis$nienia akustycznego wynosi:

LAmax =73.1dB + 3,2 dB (A)
Szczytowy poziom cisnienia akustycznego wynosi:

LCpeak =80.1 dB + 3,2 dB (C)
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7. Obsluga eksploatacyjna

A

7.1.

A
A

UWAGA:

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny uzytkownik powinien bezwzglednie zapoznaé
si¢ z treScia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy. Zaleca sie¢, aby
maszyne obslugiwal jeden przeszkolony operator.

Zasady bezpieczenstwa czynnosci obslugowych

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnoS$ci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy maszynie nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i ciagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:

W  trakcie wykonywania wszelkich prac obslugowych, naprawczych lub
eksploatacyjnych nalezy uzywaé¢ odpowiedniej, $ciSle dopasowanej odziezy ochronnej,
rekawic ochronnych oraz wlasciwych narzedzi.

Wszystkie zabiegi obstugowe nalezy wykona¢ zgodnie z ogélnymi zaleceniami podanymi w dalszej czgsci
instrukcji. Szczeg6lng uwage nalezy zwroci¢ na zagrozenia wynikajace z ruchu obrotowego elementow
roboczych, w zwiazku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci obstugowych nalezy w sposob
pewny zabezpieczy¢ zestaw przed:

e utratg stabilnos$ci — wszelkie prace wykonywac na ptaskim, utwardzonym podtozu;

e niekontrolowanym uruchomieniem — przez wyltaczenie silnika ciagnika, wyjecie kluczykow ze
stacyjki i zabezpieczenie przed ewentualnym uruchomieniem przez osoby postronne;

e przetoczeniem — zaciagajac hamulec pomocniczy.

1.2,

Dostawa, rozladunek, pierwsze uruchomienie

Maszyna moze by¢ dostarczona transportem samochodowym lub kolejowym. Roztadunek maszyn ze $rodka
transportowego mozna przeprowadzic:

e  przez Sciagnigcie ciagnikiem na rampe,
e przez uniesienie za pomocg urzadzenia roztadunkowego z wykorzystaniem miejsc oznaczonych na
maszynie piktogramami (Rys.26 ).
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Rys.26 UCHWYTY TRANSPORTOWE

e Zaladunek i rozladunek maszyn na Srodki transportowe moze byé przeprowadzany

UWAGA:

tylko przez upowaznionych pracownikow, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegélnej ostroznosci.

Ze wzgledu na wykorzystane srodki transportowe niektore czeSci maszyny moga by¢ zdemontowane na czas
transportu. Dostawca ma obowigzek przygotowania i przekazania uzytkownikowi maszyny w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.

7.2.1. Pierwsze uruchomienie

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stanu technicznego maszyny i zapoznanie operatora
Z podstawowymi zasadami prawidtowe;j i bezpiecznej eksploatacji.

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy przeprowadzi¢ probe owijania (jesli jest taka mozliwosc).

W czasie uruchomienia szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

stot obrotowy znajduje si¢ w potozeniu takim, ze walec biaty znajduje si¢ z tytu i poprzecznie do osi
wzdluznej maszyny mozna wykona¢ probe podniesienia i opuszczenia ramy wychylnej

po tym co najmniej 2-krotny obrot stolu obrotowego (zawsze w lewo) celem odblokowania
automatycznego chwytaczo-obcinacza,

stot obrotowy zatrzymywac zawsze biatym walcem do tytu i poprzecznie do osi wzdluznej maszyny,
jednocze$nie nalezy sprawdzi¢ dziatanie licznika owinig¢. Licznik powinien rejestrowaé kazdy petny
obrot ramy obrotowe;.

prace mechanizméw roboczych (podajnik, stot, rama, tapa zatadowcza, chwytaczo-obcinacz),

dziatanie instalacji hydraulicznej (podnoszenie i opuszczanie ramy wychylnej, obroty stotu),
nasmarowanie maszyny wedtug zalecen zawartych w tabeli smarowania (Tabela 2),
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UWAGA:

Podczas proby ruchowej oraz w czasie pracy owijarki (w czasie zaladunku, owijania bel
i ich wyladunku) niedopuszczalne jest przebywanie w poblizu pracujacej owijarki oséb
postronnych, a zwlaszcza dzieci.

>

UWAGA:
Przed podniesieniem owijarki na tréjpunkcie nalezy zamkngé tylne okno kabiny
ciagnika. Zagrozenie wybicia tylnej szyby.

>

UWAGA:
A Silnik ciagnika i instalacja hydrauliczna owijarki bel moze zosta¢ uruchomiona tylko po
upewnieniu si¢, ze wlgczenie napedu na rame¢ obrotowa nikomu nie zagraza.

7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Kazdorazowo, przystepujac do pracy maszyng, nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W tym celu nalezy:

e ustawi¢ ramg obrotowa owijarki w pozycji transportowej

e lape zatadowcza ustawi¢ w najnizszym potozeniu

e podnies¢ w gorne polozenie stopki podporowe i zabezpieczy¢ je

e przed wyjazdem na droge publiczng nalezy obowigzkowo wlozy¢ we wsporniki na oslonie transportowe;j
trojkat wyrdzniajacy i tablice $wietlno-ostrzegawcze z lampami zespolonymi,

e nasmarowac maszyn¢ wg tabeli smarowania zamieszczonej w dalszej czesci instrukeji,

e sprawdzi¢ stan polaczen §rubowych ich stan techniczny - w razie potrzeby $ruby nalezy dokrgci¢ a
zuzyte wymieni¢ na nowe,

e sprawdzi¢ nacigg tancuchéw — w razie potrzeby - wyregulowac,

e sprawdzi¢ dokrecenie nakretek kot - momenty dokrecenia poszczegolnych érub - Tabela 4,

e sprawdzi¢ ci$nienie w oponach i doprowadzi¢ je do warto$ci nominalnej - Tabela 1.

7.3.1.  Agregowanie maszyny z ciagnikiem

e Owijarke bel agreguje si¢ na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciagnika.

OSTRZEZENIE:
Zaczepianie maszyny do ciggnika jest czynno$cia niebezpieczna, nie wolno dopusci¢ aby
w trakcie tej czynnoSci, w przestrzeni pomiedzy ciagnikiem a maszyna znajdowali sie
ludzie.

OSTRZEZENIE:
A Zachowayj szczegllna ostroznos$¢ podczas laczenia maszyny z ciagnikiem.
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A
A

OSTRZEZENIE:

Instalacja hydrauliczna podczas pracy wypelniona jest olejem znajdujacym sie pod
wysokim ci$nieniem (max. ciSnienie w instalacji nie moze przekracza¢ 16 MPa) i bardzo
goracym. W razie awarii lub przecieku moze on by¢ bardzo niebezpieczny

OSTRZEZENIE:
Przy wymianie szybkozlaczy chroni¢ koncowki wezy i zlaczki przed zanieczyszczeniami
poniewaz w przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia ciggnika lub hydrauliki

W celu prawidtowego zamocowania owijarki bel do ciagnika nalezy wykona¢ nastgpujace czynnosci:

1. ustawi¢ owijarke poziomo na podtozu i podjechac do niej cofajac ciagnikiem,

2. na dwa dolne sworznie owijarki nalezy nasung¢ oba konce ciegiet dolnych z przegubami kulistymi
ciggnika i zabezpieczy¢ przetyczkami (z czopoéw belki zaczepowej),

3. uregulowa¢ dhugosc¢ tacznika gornego ciggnika i potaczy¢ jego koniec z ptytkami zaczepowymi na ramie
dolnej owijarki za pomocg sworznia tacznika i zabezpieczy¢ przetyczka,

4. wtyczki szybkoztaczy przewodoéw hydraulicznych owijarki zamontowaé do gniazd zaworow instalacji
hydraulicznej ciagnika,

5. w kabinie ciggnika nalezy umiesci¢ w widocznym miejscu licznik owinigc,

6. w kabinie ciggnika umiesci¢ rozdzielacz hydrauliczny do sterowania,

7. przewod elektryczny z wtyczkg przeciaggnaé¢ do gniazda czujnika znajdujacego si¢ po prawej stronie
ramy gtownej owijarki i potaczy¢ je. Uruchomi¢ licznik zgodnie z jego instrukcjg obstugi,

8. podnies¢ w gorne polozenie stopki podporowe i zabezpieczy¢ je.

A
A

Owijarke przed praca nalezy wypoziomowa¢é

OSTRZEZENIE:

W ciagniku zawsze ograniczaj ruch obu ciegiel dolnych z przegubami kulistymi za
pomocg lancuchéw w celu bezpieczenstwa przy poruszaniu si¢ po drogach publicznych
(tak, aby owijarka kopiowala ruchy ciagnika) oraz aby manewrowania zestawem ciagnik-
owijarka nie bylo przypadkowe.

OSTRZEZENIE:
Po zakonczeniu agregowania sprawdzi¢ polaczenie zaczepu, dzialanie instalacji
elektrycznej i hamulcowej.

Uktad hydrauliczny owijarki nalezy potaczy¢ z ukladem hydraulicznym ciggnika wkrecajac szybkozlacza -
wtyczki przewoddéw gietkich owijarki w gniazda znajdujace si¢ na ciagniku. Uktad hydrauliczny owijarki
przystosowany jest do wspolpracy z ciagnikiem wyposazonym w pojedynczy rozdzielacz hydrauliki
zewngtrznej. Rozdzielacz hydrauliczny owijarki nalezy umiesci¢ w kabinie ciggnika i tylko z kabiny
sterowa¢ owijarka.

Uzytkowniku pamietaj, ze:

1. Dzwignia podnoszenia i opuszczania ramy wychylnej
2. Dzwignia podnoszenia i opuszczania tapy zatadowczej
3. Dzwignia uruchamiajgca obrot stohu
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Rys.27 PIKTOGRAM INFORMACYJINY

Nalepka rozdzielacza.

OSTRZEZENIE:
A Wszystkie prace instalacyjne moga by¢ przeprowadzone tylko przy wylaczonym silniku i
wyjetym kluczyku ze stacyjki.

OSTRZEZENIE:
A Do zabezpieczenia sworzni stosowac¢ tylko oryginalne i sprawne przetyczki. Zabronione
jest stosowanie zabezpieczen zastepczych w postaci $Srub, pretow itp.

7.4. Ustawienie maszyny w poloZenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w potozenie transportowe (do jazdy) nalezy:

e sprawdzi¢ elementy polaczenia ciagnika z owijarka,

e ustawi¢ rame obrotowa owijarki w pozycji transportowe;j,

e lape zatadowcza ustawi¢ w najnizszym potozeniu,

e podnies¢ w gorne polozenie stopki podporowe 1 zabezpieczy¢ je,

e przed wyjazdem na droge publiczng nalezy obowigzkowo wtozy¢ we wsporniki na ostonie transportowe;j
trojkat wyrdzniajacy i tablice $wietlno-ostrzegawcze z lampami zespolonymi

e sprawdzi¢ pewnos¢ i poprawnos¢ podiaczenia przewodow hydraulicznych owijarki z ciggnikiem,

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przewozenia oséb lub zwierzat na maszynie podczas transportu i w czasie
pracy.

OSTRZEZENIE:
Dopuszczalna predkos¢ transportowa maszyny wynosi 12 km/h.
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7.5.

Przejazdy, jazda po drogach publicznych

W celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania podczas jazdy nalezy:

e stosowac ciggnik ze sprawng instalacjg elektryczng i hydrauliczna,

e zwracac szczegolng uwage na przestrzen wokot agregatu (ciggnik z maszyng) podczas manewrowania,
e przestrzegac bezpiecznej predkosci jazdy - nie wigkszej niz 12 km/h !

> B b P

OSTRZEZENIE:

Nie lekcewaz bezwladnosci masy maszyny — uwzgledniaj poprawki podczas skrecania,
zwalniania i zatrzymywania si¢. Pamietaj, Ze reakcje na ciggnik od maszyny moga mie¢é
wplyw na tor jazdy.

OSTRZEZENIE:

Unikaj gwaltownego hamowania oraz zmiany kierunku jazdy.

Zawsze upewnij si¢ czy dany manewr nie pozostanie bez wplywu na zycie i zdrowie Twoje
oraz innych uzytkownikow drog.

OSTRZEZENIE:

Przed wykonaniem kazdego manewru zwré¢ uwage na wymiary maszyny, w szczeg6lnosci
na jej wysokos¢é.

Przed wykonaniem manewru cofania ostrzez osoby postronne np. poprzez uzycie sygnalu
dzwiekowego.

UWAGA:

Maszyna w wersji podstawowej nie jest dostosowana do jazdy po drogach publicznych.
Przed wyjazdem na droge publiczng Uzytkownik obowiazany jest dostosowa¢ maszyne do
odpowiednich przepiséw obowiazujacych w danym kraju.

W celu przystosowania maszyny do jazdy po drogach publicznych nalezy dodatkowo:

e zamontowac ostong tylng ,

e zamontowac¢ na maszynie tablice wyrdzniajacg pojazdy wolno poruszajace si¢ (stanowiaca wyposazenie
ciagnika), ktora nalezy przetozyc¢ z ciagnika do uchwytu znajdujacego si¢ na ostonie tylne;j.

> P

OSTRZEZENIE:
Zabrania si¢ przejazdow po drogach publicznych bez ostony tylnej

OSTRZEZENIE:

Przy przejazdach po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw
ruchu drogowego.

Podczas przejazdu po drogach publicznych nie przekraczaé ,,dopuszczalnej masy
calkowitej na drogach publicznych”.
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7.6. Ustawienie maszyny w polozenie robocze

Aby przygotowac (ustawi¢) maszyne do pracy (w potozenie robocze) nalezy:
e ustawic tak stol obrotowy by biaty walec znajdowat si¢ z tytu, poprzeczniedo osi wzdtuznej maszyny,
e dwuktotny obrét stotu w celu odbllokowania chwytaczo-obcinacza.

7.7. Obsluga licznika

Tre$¢ rozdziatu stanowi instrukcja obstugi licznika stanowigca zatacznik do niniejszej instrukcji
obstugi owijarki OS 7510 KLARA.
Zalacznik ten znajduje si¢ w pudetku wraz z licznikiem stanowigcym wyposazenie owijarki.

7.8. Praca

7.8.1. Przygotowanie bel do owiniecia

Aby uzyska¢ wysoka jakos¢ sianokiszonki nalezy stosowac¢ si¢ do ponizszych wskazowek:

e UpewniC sie czy bele nie zawieraja wystajacych kawatkow gatezi, ktére moglyby uszkodzi¢ folie w
czasie owijania

e Zbiera¢ zawsze zielonki, kiedy maja najwyzsza jako$¢

e Nie dopuszczaé, aby do owijanego materiatu dostaly si¢ zanieczyszczenia

e Zwraca¢ uwage na odpowiednig wilgotno$¢ materiatu

e ZwracaC uwagg, aby bele charakteryzowaty si¢ ksztattem walca i jednolitg gestoscia

e Stosowac odpowiednig folig

Z paszy gorszej jako$ci nie uzyska si¢ dobrej kiszonki niezaleznie od tego , jak dobrze beda owijane
bele. Na czas wymiany rolki folii nalezy zawsze wylaczy¢ ciggnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki
ciggnika.

7.8.2.  Praca owijarkg — zaladunek bel na owijarke i owijanie

OSTRZEZENIE:
Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ czy wszystkie ostony znajduja sie na
wlasciwym miejscu, sq kompletne oraz nieuszkodzone.

Po sprawdzeniu dziatania owijarki i po zatozeniu rolki folii na podajnik mozna rozpocza¢ owijanie
bel. Aby zatadowaé bele postepuj w nastepujgcy sposob: unie$ maksymalnie do gory tape zatadowczg i
podjedz tytem owijarki (bialy walec musi znajdowac si¢ z tylu)w poblize beli trafiajgc srodkiem biatego
walca w $rodek beli. Nastgpnie podnies ram¢ wychylng do jej najwyzszego potozenia (w pion-co odpowiada
maksymalnemu wydtuzeniu sitownika). Nastepnie delikatnie cofnij ciggnikiem az do zetknigcia si¢ walcow z
belg (korygujac ciggnikiem potozenie owijarki w taki sposob aby bela znalazta si¢ pomig¢dzy kotami
podporowymi na stole obrotowym). Nastepnie docisnij tape zatadowcza do beli i opuszczaj ram¢ wychylna
az do uzyskania polozenia poziomego (maksymalne skrocenie sitownika hydraulicznego).
Nastegpnie podnies do gory tape zatadowczg, aby nie doszto do kolizji z obracajacg si¢ bela i rozpocznij
owijanie folig. Do pierwszej beli nalezy recznie wyciagnaé foli¢ z podajnika i zaczepi¢ jej koniec o sznurek
beli. Nastepnie wyzeruj licznik owini¢¢ i wigcz naped hydrauliczny na rame¢ obrotowa po wczesniejszym
dzwigkowym ostrzezeniu i przy zachowaniu szczego6lnej ostroznosci i upewnieniu si¢, ze nikogo nie ma w
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strefie zagrozenia. W czasie owijania utrzymuj okoto 1500 obr/min silnika ciggnika. Po 11 + 12 obrotach
ramy obrotowej (po okoto 1 min. owijania) catla bela powinna by¢ owini¢ta jedng warstwg folii
(w przypadku folii 500 mm). Poszczegdlne warstwy folii cze$ciowo nakladaja si¢ na siebie
w celu szczelnego zabezpieczenia materiatu przed dostepem powietrza i wody. W celu prawidlowego i
pewnego zabezpieczenia materiatu bele owijaj podwojnie, tj. w sumie 24 owinigcia dla folii 500mm i 16
owinig¢ dla folii 750mm.W celu skrocenia czasu przestojow podczas owijania zaleca si¢ owijanie bel w
czasie przejazdéw migdzy kolejnymi zatadowywanymi belami. Zaleca si¢ jednak zachowanie w takich
przypadkach szczeg6lnej uwagi i zmniejszenie predkosci zestawu maszyna-ciggnik.

7.8.1. Wyladunek owinietych bel i obcinanie folii

Po przewiezieniu w miejsce sktadowania catkowicie owinigtej beli po 24 (500mm) lub po 16 (750mm)
obrotach ramy stot obrotowy zatrzymaj obowiazkowo tak, aby bialy walec znajdowat si¢ z tylu i poprzecznie
do osi wzdluznej maszyny. Lape zatadowcza docisnij do beli i ram¢ wychylng z bela podnos do tytu
obserwujac uktadanie si¢ folii na chwytaczo — obcinaczu pomiedzy gumowymi krgzkami. Po osiggnigciu
maksymalnego wychylenia ramy i zetknigciu si¢ beli z podtozem folia zostanie ucigta przez mechanizm
chwytaczo-obcinacza. Nastepnie unie$ tape zatadowcza do gory, ktora zwolni owinigtg belg.

UWAGA:
A Po owinigciu ostatniej beli wykonaé¢ 2,3 obroty stolem obrotowym owijarki w celu
uwolnienia zacisku folii. Przed odstawieniem owijarki do przechowywania nasmarowacé
rury profilowe chwytaczo-obcinacza i ewentualnie recznie odsunaé gumowe krazki do
pelnego ich rozsuniecia.

Po owinigciu pierwszej beli wszystkie czynno$ci nalezy powtorzy¢ analogicznie zwracajac uwage na
fakt, ze teraz folia jest juz trzymana w chwytaczo-obcinaczu i nie potrzeba rgcznie zaczepiaé folii. Po
zatadowaniu beli i wlgczeniu napgdu proces obcinania folii bedzie wykonywat si¢ automatycznie. Bele
nalezy wyladowywa¢ na wczesniej przygotowane gladkie i suche podloze tak, zeby folia nie ulegla
uszkodzeniu. Ewentualne uszkodzenia folii w czasie przechowywania nalezy zaklei¢ tasma stosowang do
owijania bel.

Po zakonczonej pracy nalezy:
e ustawi¢ owijarke w pozycji transportowej (7.4)

7.9. Usuwanie zapchan

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obslugowych nalezy uzywaé odpowiedniej,
$cisle dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wlasciwych narzedzi.

W przypadku zablokowania beli na stole nalezy:

e zatrzymac naped,
o usytulowac bele pomiedzy walcami

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnos$ci obstugowych nalezy wylaczy¢ silnik ciggnika i
A wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw maszyna i ciagnik zabezpieczy¢ przed
niepozadanym przetoczeniem oraz uruchomieniem przez osoby postronne.
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7.10. Polozenie spoczynkowe

W potozeniu spoczynkowym maszyna jest catkowicie odlgczona od ciggnika. Ma to miejsce w okresie
dhuzszych przerw w pracy lub w okresie przechowywania maszyny po sezonie agrotechnicznym.

W tym celu nalezy:

e owijarke nalezy doktadnie oczyS$ci¢ z zanieczyszczen, a nast¢gpnie sprawdzi¢ stan techniczny,

A

UWAGA:
Zabrania si¢ przestawiania owijarki w polozenie spoczynkowe (odczepienie od ciagnika)
jezeli na owijarce znajduje sie bela!

e Przeprowadzi¢ weryfikacje uszkodzonych lub zuzytych czesci i przeprowadzi¢ naprawy
e Usung¢ $lady ewentualnej korozji i uzupetnic uszkodzone powtoki malarskie.,

e Po owinigciu ostatniej beli wykonaé¢ 2,3 obroty stotem obrotowym owijarki w celu uwolnienia zacisku

folii),

e Przed odstawieniem owijarki do przechowywania nasmarowa¢ rury profilowe chwytaczo - obcinacza i
ewentualnie recznie odsungé gumowe krazki do petlnego ich rozsunigcia.

e  Wiytarte powierzchnie zakonserwowac smarem statym,

A

OSTRZEZENIE:

Zaleca sie przechowywanie owijarki w miejscach zadaszonych. Owijarka ze wzgledu na
przewody hydrauliczne i kola oporowe podporowe powinna by¢ zabezpieczone przed
dzialaniem promieni stonecznych.

7.11. Obsluga techniczna

W trakcie

catego okresu eksploatacji maszyny niezbedna jest stata kontrola stanu technicznego oraz

wykonywanie zabiegéw konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzymanie maszyny w dobrym stanie
technicznym. W zwigzku z tym, uzytkownik ma obowigzek wykonywania wszelkich czynno$ci
konserwacyjnych i regulacyjnych okreslonych w niniejszej instrukcji.

A
A

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnoS$ci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy maszyny nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i ciagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.
Zabrania si¢ przebywania jakichkolwiek oséb postronnych przy obslugiwanej maszynie.

OSTRZEZENIE:
W trakcie wykonywania wszelkich prac obslugowych nalezy uzywaé¢ odpowiedniej,
$cisle dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wlasciwych narzedzi.
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7.11.1. Uklad jezdny

7.11.1.1. Kola

W przypadku uszkodzenia kota jezdnego maszyny nalezy je bezzwtocznie naprawi¢. W tym nalezy:

e ustawi¢ maszyne na ptaskim i stabilnym podtozu,

e zabezpieczy¢ maszyne przed przetaczaniem poprzez podiozenie klindbw pod koto po przeciwnej stronie
niz to, ktore jest demontowane,

e zluzowac¢ nakretki kota,

e unie$¢ maszyn¢ przy pomocy odpowiedniego podno$nika samochodowego na wysokos¢ umozliwiajaca
swobodne manewrowanie kotem,

e odkreci¢ nakretke kota,

e zdemontowac¢ koto.

OSTRZEZENIE:

Przy dluzszym postoju zabrania si¢ pozostawiania maszyny na podnos$niku.
A W takim przypadku nalezy bezwzglednie podstawi¢ stabilny koziol i zabezpieczy¢
maszyne przed dostepem os6b postronnych..

8. Montaz kota wykona¢ w kolejnosci odwrotnej. Ostateczne dokrecenie kota wilasciwym momentem
powinno nastagpi¢ po opuszczeniu maszyny na podtoze. Pewnos$¢ dokrecenia nakretek nalezy sprawdzic¢
bezwzglednie po pierwszych 20-stu godzinach pracy.

8.1.1.1.Pokrywka osi

UWAGA:

Praca z uszkodzong pokrywka osi jest zabroniona.
A Praca z niedokrecong pokrywka jest zabroniona.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej nastepstwa, jesli lozyska nie byly
dostatecznie chronione.

Pokrywka osi ani jej podktadka nie moga by¢ w zaden sposdb uszkodzone. Nalezy regularnie sprawdzaé stan
tych elementow. Codzienna wizualna ocena stanu pokrywki pomoze zlokalizowaé wszelkie peknigcia, ktore
mogg stac si¢ przyczyna dostania do §rodka zanieczyszczen co z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
lozysk. Taka sytuacja jest niedopuszczalna. Z tego tez powodu nalezy réwniez regularnie sprawdzac stan
dokrecenia $rub mocujacych pokrywke. W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, pokrywke lub jej
podktadke nalezy wymienié.

8.1.1.2.Lozyska

UWAGA:

Praca z uszkodzonymi lozyskami badz z ich nadmiernym luzem jest zabroniona.
A Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej nastepstwa, jesli maszyna pracowala
z lozyskami, ktére nie byly obstugiwane zgodnie z ponizszg instrukcja.
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Stan foZysk

Sprawdzenie stanu tozysk polega gtownie na sluchowej ocenie ich pracy. Czynnos$¢ nalezy wykonywaé

regularnie (tylko i wylacznie przy pustej maszynie) w nastepujacy sposob:

e podnie$¢ maszyne od strony z ktorej chcemy sprawdzi¢ tozyska,

e powoli obraca¢ koto, sprawdzajac ewentualne opory toczenia spowodowane np. hadmiernym tarciem,

e szybko obraca¢ koto, sprawdzajac przy tym czy podczas obrotu nie wystgpuje nadmierny hatas
(,,huczenie”, zgrzyty, piski) §wiadczace o uszkodzeniu,

e powyzsze czynnosci powtorzy¢ dla pozostatych kot,

e wrazie stwierdzenia jakichkolwiek uchybien w pracy tozysk nalezy je wymieni¢ na nowe.

Luz toZysk

Aby sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowa¢ luz wzdhuzny nalezy, po podniesieniu maszyny (tak jak przy

sprawdzeniu stanu tozysk) chwyci¢ kota oburacz (od géry i od dotu) i energicznie probowac przesuwac koto

wzdtuz osi. W razie wyczucia luzu nalezy:

e zdemontowac pokrywke osi,

e zdjac zabezpieczenie nakretki osi (zawleczka),

e dokreci¢ nakretke maksymalnie momentem 150 Nm bez przerwy obracajac koto,

e cofna¢ nakretke do najblizszego potozenia w ktorym wycigcie w nakretce koronowej wypada
naprzeciwko otworu w czopie nie wiecej niz 30°,

e sprawdzi¢ luz, w razie koniecznos$ci, czynnos$¢ powtdrzyc.

Smarowanie loZysk

W ramach smarowania tozysk nalezy dokladnie umyc¢ tozyska oraz pierscien uszczelniajacy w oleju
napedowym, osuszy¢ i skontrolowa¢ ich stan. Oba tozyska nalezy napeini¢ smarem statym. Nalezy
wymieni¢ pier$cien uszczelniajacy i warge pierscienia pokry¢ smarem.

8.1.2.  Instalacja hydrauliczna

Do obowigzku uzytkownika maszyny nalezy;
e kontrola stanu technicznego szybkozlaczy oraz przewodow hydraulicznych,
e kontrola szczelno$ci catego uktadu hydraulicznego,

UWAGA:
A Wszelkie czynno$ci naprawcze instalacji hydraulicznej moga wykonywaé jedynie
wykwalifikowane osoby.

Instalacja hydrauliczna nowej maszyny jest napetniona olejem hydraulicznym Agrol U. W przypadku
jakichkolwiek wyciekéw nalezy obowiazkowo zabezpieczy¢é miejsce wycieku. Miejsca kontaktu oleju ze
skora nalezy przemy¢ woda z mydtem. W przypadku dostania si¢ oleju do oczu, nalezy natychmiastowo
przemy¢ oczy duzg iloscig wody. Diugotrwate oddziatywanie oleju ze skorg lub oczami moze wywotac
podraznienie - nalezy obowigzkowo skontaktowac si¢ z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie
wystepuje tylko wtedy, gdy olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa) lub w przypadku pozaru, w trakcie
ktoérego moga uwolni¢ si¢ zwigzki trujace.

UWAGA:

A Uklady hydrauliczne i ich elementy sa zgodne z ISO 4413:2012, Napedy i sterowania
hydrauliczne - Ogolne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace ukladow i ich

elementow.
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UWAGA:
Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 5 latach eksploatacji maszyny.

Olej, ktory wyciekt z uktadu nalezy zebraé¢ i umieéci¢ w oznakowanym pojemniku w celu przekazania do
punktu zajmujacego si¢ utylizacja lub regeneracja zuzytych olejow.

Instalacja hydrauliczna musi by¢ calkowicie szczelna. Dopuszcza si¢ niewielkie zjawisko "pOcenia sie,
natomiast w przypadku wykrycia wycieku "kropelkowego" zabrania si¢ dalszej pracy do czasu usunigcia
usterki.

Przed odiaczeniem uktadu hydraulicznego maszyny od ciagnika nalezy pamigta¢ o wyzerowaniu w nim
ci$nienia. Pozostawienie cisnienia w przewodach maszyny moze uniemozliwi¢ ponowne podigczenie
przewodow do ciagnika. Usuwanie cisnienia z uktadu hydraulicznego maszyny po odlaczeniu od ciagnika
grozi wyciekiem oleju pod wysokim ci$nieniem.

8.2. Regulacje i nastawy

8.2.1.  Zakladanie folii do owijania

Przed przystgpieniem do zatadunku bel na owijarke nalezy prawidlowo agregowaé z ciagnikiem (patrz
rozdziat 7.3.1) i ustawi¢ go w pozycji transportowej (7.4) oraz zatozy¢ folig.

OSTRZEZENIE:
A Na czas wymiany rolki z folia wylacz silnik ciagnika i wyjmij kluczyk ze stacyjki
ciagnika.

Owijarka bel SIPMA OS 7510 KLARA posiada uniwersalny podajnik folii ,,500/750”
Z aluminiowymi rolkami i moze owija¢ bele folia ,,500” i ,,750”.

Podajnik folii (Rys.28 ) utrzymuje state napr¢zenie folii. Sktada si¢ on z dwoch aluminiowych rolek
obracajacych sie automatycznie podczas procesu owijania. Rolki podczas owijania pracujg z rdéznymi
predkosciami obrotowymi a réznica w ich predkosci i stopien docisku hamulca rolki folii powoduje
naprezenie folii. Stopien docisku hamulca rolki folii (i) nalezy uzalezni¢ od jakos$ci stosowanej folii. Nalezy
zawsze pamietaé, ze na stopien napigcia folii maja rowniez wplyw czynniki zewnetrzne takie jak temperatura
1 wilgotno$¢ powietrza. Owijarka fabrycznie ustawiona jest do owijania bel folig S00mm.

Rys.28 SPOSOB MONTAZU FOLII 500 MM
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Aby zalozy¢ folie 500 mm nalezy postepowaé w nastepujacej kolejnosci:

1. Odchyli¢ wspornik z rolkami radetkowanymi (a),

2. Odbezpieczy¢ zatrzask (b) i wychyli¢ rami¢ podajnika do przodu wraz z gorng rolkg stozkowa
(c),

3. Wiozy¢ dolng czeéé rolki z folig ,,500” (d) w rolke dolng stozkows (¢),

4. Wiozy¢ gorng cze$é rolki z folig w gorng rolke stozkows (h) obracajac ramieniem podajnika
do tytlu az do momentu zamknigcia zatrzasku,

5. Ustawi¢ hamulec folii (i),

6. Koniec folii przeciagnaé przez obie rolki doktadnie tak jak pokazane jest na schemacie
1 wyciagna¢ w kierunku owijanej beli.

Aby zalozy¢ folie 750mm nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

1. Wydluzy¢ ramie podajnika skrecajgc obydwie jego cze$ci w drugiej parze otwordw(f)

2. Przelozy¢ ramie podajnika wraz z gorna rolka stozkowa (¢) w otwor znajdujacy sie powyzej
otworu (Q)

3. Zdja¢ tuleje specjalng spod dolnej rolki stozkowej. Folie ,,750” zatozy¢ w doktadnie taki sam
sposob jak folig 500mm.

Folia musi by¢ naktadana w $rodku beli. Jesli jest zbyt wysoko lub zbyt nisko nalezy odpowiednio
wyregulowa¢ wysoko$¢ podajnika.

Nalezy zawsze pamietaé, ze na stopien napiecia folii maja wplyw rowniez czynniki zewnetrzne takie jak
temperatura 1 wilgotno$¢ powietrza.

Od czasu do czasu konieczne jest wyczyszczenie rolek podajnika folii, gdyz zbiera si¢ na nich ,,pyt” z folii.
Aby uzyska¢ wlasciwe przykrycie warstw folii 750mm nalezy zmieni¢ réwniez przelozenie kot
tancuchowych na walcach w stole obrotowym w ten sposob, ze na kota z=21 w obydwu walcach nalezy
zatozy¢ tancuch 10B-70PZ szt.2 bedacy na wyposazeniu owijarki.

8.3. Smarowanie

UWAGA:
Smarowanie maszyny przeprowadza¢ wylacznie przy wylaczonym napedzie maszyny

i wylaczonym silniku ciggnika!

Ciagnik przylaczony do maszyny poddawanej zabiegom smarowania oraz w trakcie
innych czynnoSci obslugowych powinien byé zabezpieczony przed mozliwoscia
wlaczenia przez osoby postronne!

W celu zapewnienia dlugotrwatej sprawnosci mechanizmoéw maszyny nalezy bezwzglednie
przestrzegaé przedstawionych ponizej zalecen w zakresie smarowania. Punkty smarowe oznaczone sa na
maszynie stosownymi naklejkami. Maszyng¢ nalezy smarowa¢ zgodnie z Tabela 2
Maszyna standardowo wyposazona jest w uktad zgrupowanych punktéw smarowniczych dotyczacych tozysk
trudnodostepnych jak réwniez moze by¢ wyposazona w automatyczny uktad smarowania tozysk.

UWAGA:

W czasie intensywnej eksploatacji prasy w trudnych warunkach polowych (duze
obciazenie, zapylenie, wysokie temperatury itp.) zaleca si¢ dwukrotnie czestsze
smarowanie gléwnych punktéw smarowych.
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Tabela 2 PUNKTY SMAROWANIA

Nr . Tlo$é pkt : B .
Nazwa punktu smarowania Rodzaj smaru Czesto$¢ smarowania
pkt smatr.
1 sworznie laczace ram¢ wychylng z 2 Smar ET 43 raz na rok
rama dolng
tancuchy napedowe walcow 2 Smar LT 43 raz na rok
3 kota stozkowe ramy obrotowej 1 Smar LT 43 raz na rok
(widoczne po odkrgceniu pokrywy
ramy)
4 kota  walcowe przy  silniku 1 Smar LT 43 raz na rok
hydraulicznym (widoczne pod rama
obrotowa)
5 bieznig¢ (tor) tozysk na ramie dolnej 1 Smar LT 43 raz na rok
6 sworznie kot jezdnych 2 Smar LT 43 raz na rok
7 tuleje tapy zatadowczej 1 Smar LT 43 raz na rok
8 tuleje i rure ksztattowsa chwytaczo- 1 Smar LT 43 raz na rok
obcinacza
9 rure ksztaltows i licznik-zapadke 1 Smar LT 43 raz na rok
10 |rur¢ ksztaltowa popychacza i 1 Smar LT 43 raz na rok
lozyskowanie ciegien
11 | piasty kot jezdnych 2 Smar LT 43 raz na rok
UWAGA:
Zuzyty olej przekladniowy nalezy usuwaé zgodnie z przepisami i w odpowiedni sposéb
poddac utylizacji.

8.4.  Obsluga codzienna

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy:
e Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ czy wszystkie ostony znajduja si¢ na wtasciwym miejscu,
sa kompletne oraz nieuszkodzone
Kazdorazowo po zakonczeniu pracy nalezy:
e oczysci¢ maszyne z resztek materiatu, brudu,
e sprawdzi¢ jej stan techniczny,
e dokona¢ przegladu zewnetrznych, widocznych czgsci i zespotdw oraz ich potaczen,
e wszystkie poluzowane potaczenia srubowe dokrecic,
e czesci zuzyte lub uszkodzone wymienié na nowe - oryginalne czeSci zamienne.
e (gniazdo czujnika na ramie gtdéwnej owijarki nalezy przykry¢ foliag. W ten sposéb zostanie ono
zabezpieczone przed wilgocig i zanieczyszczeniami.
e Sprawdzi¢ stan napig¢cia tancucha.

A

OSTRZEZENIE:

W razie skaleczenia, rane¢ nalezy natychmiast przemy¢, wydezynfekowaé wodg
utleniong i zasiegna¢ porady lekarza, gdyz zanieczyszczenie rany obornikiem
spowodowaé moze zakazenie bakteriami tezca stanowiace zagrozenie zdrowia i Zycia!
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8.5.  Obsluga posezonowa

Po zakonczeniu sezonu agrotechnicznego nalezy:

e maszyng dokladnie oczysci¢ z zanieczyszczen i umy¢ (w przypadku stosowania myjki ciSnieniowej nie
nalezy bezposrednio kierowaé strumienia wody na tozyska i elektryczne elementy instalacji
o$wietleniowej i sterowania),

e przeprowadzi¢ szczegotowy przeglad techniczny poszczegdlnych czesci i zespotow,

o zweryfikowaé czeéci oraz ewentualnie przeprowadzi¢ niezbedne naprawy,

e czesci zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na nowe,

e uzupehic¢ uszkodzone powloki malarskie 1 usungé ewentualne $lady koroz;ji,

e powierzchnie robocze czesci, na ktorych nastepuje $cieranie malatury (fancuchy i inne) pokry¢ srodkami
antykorozyjnymi (ochrony czasowej),

e nie nalezy wyciera¢ smaru wyptywajacego z tozysk, warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie
przed wilgocia,

Nalezy regularnie sprawdza¢ stan przewodow hydraulicznych. Przy normalnym tempie zuzycia wymieniaj

przewody hydrauliczne co 5 lat. Uszkodzone lub zuzyte przewody musza zosta¢ natychmiast wymienione.

Wymieniajac przewody nalezy pamictaé aby stosowac tylko takie, ktérych jako$¢ i charakterystyka

techniczna jest zgodna z wytycznymi producenta maszyny.

8.6.  Przechowywanie maszyny

Na okres przechowywania maszyna powinna by¢ nasmarowana, ustawiona w miejscu zadaszonym
i zabezpieczona przed otoczeniem i dostepem 0s6b postronnych.

Kota jezdne powinny by¢ podparte klinami i zabezpieczone przed wplywem dziatania materiatow
ropopochodnych.

Po okresie magazynowania maszyne nalezy przygotowaé do pracy wg rozdziatu 7.3 .

8.7.  Transport

Maszyng mozna transportowac na $rodkach transportu spetniajgcych wymagania co do przewozu tego typu
fadunkéw w ramach obowigzujacych przepiséw. Przy zatadunku nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé
z nalezytym przestrzeganiem obowigzujacych przepisow.

Podnoszenie i opuszczanie maszyny przy zaladunku na $rodki transportowe moze odby¢ sie tylko
i wylacznie przy podczepieniu urzadzen zaladunkowych do miejsc 0znaczonych na maszynie (Rys.26 ).
Ustawienie i zamocowanie maszyny na $rodku transportowym musi by¢ staranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu muszg by¢ odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone.

W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zachowaé szczegoélne Srodki ostroznosci. Na czas transportu
pewnie zabezpieczy¢ maszyne przed przesuwaniem po platformie.

UWAGA:

A Zaladunek i rozladunek maszyn na Srodki transportowe moze byé przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikoéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy

zachowaniu szczegélnej ostroznoSci.
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8.8.

Przyczyny niesprawnosci i sposoby ich usuwania

Ponizsza tabela opisuje ewentualne niesprawnosci, jakie moga wystgpi¢ podczas uzytkowania maszyny,
przyczyny ich powstania oraz propozycje usunigcia usterek.

Tabela 3 PRZYCZYNY NIESPRAWNOSCI | SPOSOBY ICH USUWANIA

Lp. | Opis niesprawnosci Przyczyna powstania Sposob usunigcia
1 Stot obrotowy owijarki Instalacja hydrauliczna ciggnika lub | Sprawdzi¢ instalacje  hydrauliczng
" | nie obraca si¢. owijarki niesprawna. ciggnika i owijarki.
5 Podczas owijania folia Zbyt duzy stopien naprezenia folii Zmniejszy¢ stopien napre¢zenia folii
" | ulega rozdarciu Zbyt duza predkos¢ stotu obrotowego Zmniejszy¢ obroty silnika ciggnika
Sprawdzi¢ kota tancuchowe i tancuchy
napedzajace walce.
Uszkodzone kota tancuchowe lub W, przypadku gsz.k'odzenia kot
Walce ramy obrotowej tancuchy napedzajace walce. fancuchowych wymienié .caiy watek
3. nie obracaia si . ) napgdowy kpl. spaw. Ogniwa tancucha
3 S1¢. Uszkodzqne wpusty kot stozkowych Wl polaczyé, tancuch  uregulowaé i
przektadni katowej ramy obrotowe;j. B —
Sprawdzi¢ stan wpustow obu kot
Uszkodzone wpusty wymienic.
Podawana  folia  do Podajnik folii jest zamocowany za
owijania  bel jest . Jes Y 28| Ustawic  podajnik folii dokladnie na
4. |, . wysoko lub za nisko wzgledem osi T
$ciggana (do gory lub na S wysokosci osi owijanej beli.
. owijanej beli.
dot).
Sprawdzi¢ czy rami¢ z rolkami
Podawana  folia  do | Sprezyny napinajace rami¢ z rolkami mo_l_etowanyml jest dociskane do rolki
owijania bel nie jest | gumowymi uszkodzone (lup | folii.
5. | dokladnie naciggana | Zdemontowane). Uszkodzone sprezyny wymienic.
(przy” zatrzymywaniu Uszkodzona  przektadnia zebata | Sprawdzi¢ stan przekladni  zebatej
rozwija si). podajnika folii. podajnika folii. Uszkodzone kota zebate
wymienic.
Zbyt d_uZabszczelipa mié_gd_zk}{ MAgNeseN |y ooulowad szczeling miedzy
na ramie obrotowe] a czujnikiem. czujnikiem na  rtamie gk’)wnej a
Licznik OWiniQé nie rgnoagnesem na ramie ObrOtOWGj na 15 =
6. |zlicza ilosci obrotéw | Uszkodzone  lub  zanieczyszczone | °° MM

ramy (ilo$ci owinigc).

gniazdo wtykowe przy czujniku.
Wyeczerpana bateria
6F22-9V w liczniku.

Oczysci¢ gniazdo wtykowe i wtyczke
przy liczniku i powtornie potaczy¢.

Wymieni¢ bateri¢ na nowa.
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8.9.  CzeSci zamienne

Wszystkie gldwne czgsci montazowe maszyny sa przedstawione i opisane w Katalogu Czesci. Czesci te
mozna nabywac¢ na 3 sposoby:

1. W sklepie internetowym SIPMA S.A. (http://sklep.sipma.pl) — zaleta jest doktadna lokalizacja
czesci, dostep do sklepu o kazdej porze oraz najkrotszy czas dostawy;

2. Bezposrednio u producenta;
3. Bezposrednio u dostawcy maszyn.
Tylko te 3 drogi zakupu gwarantuja fachowa poradg i wyjasnienie wszelkich watpliwosci podczas zakupu.
Zakup cze$ci oryginalnych zapewnia rowniez pewno$¢ dopasowania elementow oraz diugie, bezawaryjne
uzytkowanie.
Katalog Czgsci znajduje si¢ u dostawcy i jest udostepniany na kazde zadanie zainteresowanego.
Przy zamawianiu czgsci nalezy podac:
e typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (z tabliczki firmowej lub z dokumentow);
e numer rysunku/normy oraz nazwe czgsci (z tabeli w Katalogu Czgsci);
e dokladny adres zamawiajacego.
Informacji na temat prawidtowosci wyboru cze$ci zamiennych oraz dostaw udziela dostawca i serwis
fabryczny producenta.

8.10. Wycofanie maszyny z eksploatacji

Ze wzgledu na wymogi ochrony srodowiska, po zakonczeniu okresu uzytkowania maszyny, nalezy
spusci¢ olej z instalacji hydraulicznej i przektadni do podstawionego naczynia i przekaza¢ go podmiotowi
gwarantujgcemu zagospodarowanie zgodne z prawem.

Zuzyta 1 wycofang z eksploatacji maszyne nalezy zdemontowac i posegregowaé czesci wg wielkosci oraz
rodzaju tworzywa i ztomowacé. W czasie demontazu maszyny lub jej zuzytych cze$ci nalezy zachowac
ogo6lne zasady bezpieczenstwa pracy obowigzujgce przy obstudze sprzgtu zmechanizowanego.

8.11. Gwarancja

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystanie maszyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczegdtowe stosowanie si¢ do zalecen niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca sig¢, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez uprawnionych mechanikéw serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Uzytkownik ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za skutki wiasnorgeznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny oraz stosowania nieoryginalnych czes$ci zamiennych.

ZAPAMIETAJ:
Szczegolowe warunki dotyczace gwarancji maszyny zawarte sa w karcie gwarancyjnej.

Zaréwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanych przez
producenta zakladach oraz zastosowania nieoryginalnych akcesoriow i czesci.

A
N=
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8.12. Momenty dokrecania polaczen gwintowych

UWAGA:

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ podanych wartosci momentéw przykrecania S$rub
A i stosowacé tylko $Sruby o podanej klasie wytrzymalosci. Klasa wytrzymalosci jest wybijana
na lbie Sruby.

Wazne jest, by polaczenia gwintowe elementow mocujacych dokrecaé wilasciwym momentem. Zalecane
momenty dokrecenia podano w tabeli ponizej. Podane tu warto$ci momentéw dokrecania nalezy stosowac
o ile nie wyspecyfikowano inaczej.

Tabela4 MOMENTY DOKRECENIA POLACZEN GWINTOWYCH

Klasa wytrzymalos$ci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]
M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
M12 90 120
M(14) 140
M16 210 300
M20 410 580
M12x1,5 90
M14x1,5 150
M16*1,5 230 320
M18*1,5 304 441
M20x1,5 460
M20x2 440

43



9. Indeks alfabetyczny

G

OWAFANCJA...vivirieiievierecresie sttt 3,47

|

instalacja hydrauliczna ... 10
K

KOTA .ttt 11

KOO o 10, 35
M

Maszyna.............. 3,9, 10, 14, 15, 21, 28, 35, 36, 37, 40, 42
N

NAPCA .ttt 14

44

@)

O1€] vt 10, 36
P

PIErWSZe UrUChOMIENIE. ......cveiieiiirieie e 26
R

FEQUIACTA. ..ot 9
S

SMATOWANIE ... 38

SPIZEELO .. 10

SEEFOWANIE ...t 10
T

TrANSPOIT ..o 40



SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

NAZWA MASZYNY: Owijarka bel Typ: SIPMA OS 7510 KLARA

NR FABR.: e
ROK PRODUKCIL: o

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzibg w Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana W Rejestrze Przedsigbiorcow prowadzonym w Sadzie Rejonowym Lublin - Wschod w
Lublinie z siedziba w Swidniku, VI Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego, KRS:
0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale zakladowym 6.000.000 zt, optaconym w catosci, tel. (+48) 81
74 45 071, www.sipma.pl - gwarantuje wlasciwg prace i jako$¢ zakupionego towaru oraz zobowigzuje si¢
ponies¢ koszty jego naprawy, jezeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnione zostang uszkodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgloszona reklamacja bedzie uznana tylko wowczas, gdy zostanie
stwierdzone prawidlowe izgodne z instrukcjg obstugi uzytkowanie towaru. Reklamacja jest wazna za
okazaniem karty gwarancyjnej.

D U AT Lo L - USSP SRR
(dzien, miesigc stownie, rok - wypelnia sprzedawca w chwili wydania)

Niniejsza gwarancja jest wazna 24 miesiace od daty wydania towaru Kupujacemu.

Ochrona gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.
Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujgcego wynikajacych z przepisow
0 rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Obsluge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje:

INQZWA WYKONAWCY: ....vviiviitieiie ettt ettt teste et e beeteebestae s tesbeeseesbesbeeae e besbesbeessesbesbesbeeseesbesbeesbeseesbeeneesbestaennenras
(wypelnia sprzedawca)

AATES WYKONMAWCY . ...tttk b ket h e bbb b e e e Rt eE e Rt e bt e bt e bt btk e st e e e e e s et et e b
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i pieczeé sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY': Kupujacy powinien dokladnie zapoznac si¢ z trescig Karty Gwarancyjnej
i odmowi¢ jej przyjecia jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek poprawki.

45



Ogolne zasady postepowania gwarancyjnego

1. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wynikle z winy producenta spowodowane wadami
materialowymi, nieprawidlowg obrobka lub nicodpowiednim montazem producenta.

2. W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobowigzuje si¢ do bezptatnej naprawy reklamowanego
towaru, pokrywajac koszty cze$ci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3. Gwarancja nie obejmuje czgsdci, ktore naturalnie zuzywaja si¢ w eksploatacji. W owijarce ze stawiaczem
bel SIPMA OS 7510 KLARA naleza do nich: zarowki lamp oswietleniowych, elementy gumowe
(naktadki, pasy gumowe). Producent nie udziela gwarancji na kota jezdne (opony, obrecze).

4. Reklamacje Kupujacy zgtasza bezposrednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego w karcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nie dtuzszym niz 14 dni od chwili ujawnienia si¢ wady.

5. Naprawa reklamacyjna wynikajaca z aktualnej gwarancji, powinna by¢ wykonana niezwlocznie, nie
p6zniej jednak niz w terminie 14 dni od chwili zgloszenia i fizycznego udostepnienia towaru do naprawy
przez Kupujacego.

6. Kupujacy powinien dostarczy¢ towar na koszt Producenta do wykonawcy uslug gwarancyjnych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyba ze z okolicznosci wynika, iz wada powinna by¢ usunigta
W miejscu, w ktorym towar znajduje si¢ w chwili ujawnienia wady.

7. Kupujacemu w ramach §wiadczen gwarancyjnych przysluguje prawo do wymiany towaru na nowy
w przypadku wystapienia 4 istotnych awarii tego samego podzespotu badz czesci.

8. Uszkodzenia towaru powstate z winy Kupujacego w okresie gwarancji moga by¢ usunigte na koszt
Kupujacego wyltacznie przez przedstawiciela Producenta lub osoby przez niego upowaznione.

9. Kupujacy traci gwarancje w nastepujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dziatan losowych lub kolizji w ruchu drogowym niezaleznych od jakosci
I sprawnosci technicznej towaru,

b) dokonania przerdbek i zmian konstrukcyjnych towaru bez pisemnej zgody Producenta,

€) braku potwierdzenia wykonania obowigzkowych przegladow i pierwszego uruchomienia w Kkarcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupujacego wlasciwej konserwacji, smarowania
i niezbednych regulacji towaru wg zalecen instrukcji obstugi,

d) braku nalezytej dbatosci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a takze kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,

e) gdy uszkodzony towar nie zostal przedstawiony do ogledzin przed napraws,

f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Producenta (serwisowe — Partnera Handlowego)
oraz uzycia do napraw niewlasciwych czgéci zamiennych.

10.Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwarancji zamiast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnych napraw towaru objetego gwarancjg, termin
gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru wolnego od wad lub zwrdcenia towaru
naprawionego. Jezeli producent wymieni czg$¢ towaru, przepis powyzszy stosuje si¢ odpowiednio do
cze$ci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarancji ulega przedtuzeniu o czas, w ciggu ktorego
wskutek wady towaru objetego gwarancjg uprawniony z gwarancji nie mogl z niego korzystac.

11.Kupujacy moze wykonywac uprawnienia z tytutu rekojmi za wady fizyczne towaru niezaleznie od
uprawnien wynikajagcych z gwarancji. Wykonanie uprawnien z gwarancji nie wplywa na
odpowiedzialno$¢ producenta z tytutu rekojmi.

Zapoznatem si¢ z warunkami gwarancji

(Data i podpis uzytkownika)
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Ewidencja napraw gwarancyjnych

Poczatek

naprawy
Data

Koniec

naprawy
Data

Numer
protokolu
reklamacji

Wykaz
czesci
uszkodzonych

Przedluzenie
lub cofniecie
gwarancji
Data, podpis

Podpis i pieczeé
wykonawcy
gwarancji
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Piecze¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJINY
Spotka Akcyjna - ,,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesta¢ do producenta /

Owijarka bel SIPMA OS 7510 KLARA Nr fabr. ..o
1 o] [0 T Ao | T OSSR
Protokol reKlamacy iy NI ......oeiiiiiii bbbt b e nr e re e

Wypetniony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokdtem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwage na doktadne wypehienie kuponu.

Piecze¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akeyjna - ,,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesta¢ do producenta /

Owijarka bel SIPMA OS 7510 KLARA Nrfabr. ..o
ZAKUPIONA W ANIU .ttt ettt she e s te et e s te e s beesseaseesbeeseessaesaeennesneesseannenreas
ProtoKOt reKIAMACYJIIY NT ...viiiiiiiiiiiicie ettt ettt ettt ettt sttt sbe e sae e sbe e sbe et e e nbe e sbe e sbeesbeanbeenbeeneeen

Wypetiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokotem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwage na doktadne wypehienie kuponu.
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Dodatkowe wyjasnienia dla producenta: ...........c.cceoceeiiiiieiie i

Data, piecze¢é, podpis serwisu

Podpis  uzytkownika

Data, pieczeé, podpis serwisu
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Piecze¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesta¢ do producenta /

Owijarka bel SIPMA OS 7510 KLARA Nr fabr. ..o
1 o] 0 T Ao | T S PSSR
ProtokOl reKlamacy iy NI .....oecueeieiiiiiiiieieee ettt ettt ettt ettt e sr e bt ere e

Wypetiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwage na doktadne wypeienie kuponu.

Piecze¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akeyjna - ,,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesta¢ do producenta /

Owijarka bel SIPMA OS 7510 KLARA Nrfabr. ...
ZAKUPIONA W ANIU ...ttt st et esae e teese e s beesbeessesseesbaeseessaesseenteeneenneenras
Protokol 1eKIamMAaCY Y N ...cvviiiiiiiiiiie bbbt

Wypetiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokotem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdéci¢ uwage na dokltadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjasnienia dla producenta: ............ccooceeiiiiiiiiiiiieie et

Data, piecze¢é, podpis serwisu

Podpis  uzytkownika

Data, pieczeé, podpis serwisu
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Walidacja wyrobu

Nazwa maszyny: Owijarka bel Typ: SIPMA OS 7510 KLARA

Nr fabr.................

Producent: SIPMA S.A. ul. Budowlana 26 20 - 469 Lublin.

Eksploatujacy:

Nazwa /imi¢ i nazwisko/ 1 adres UZYtKOWNIKA:..........ccoecveriirieiiiiiirie et es
- wielko$¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ 1 moc ciggnika uzytego do pracy zZ Maszynag = .......ccccceerruerreeireeinisieeeeesre s e see e
- okres uzytkowania: data roZpoczecia ........c.ccevververreerreennen. , data zakonczenia ...........cccoceeruennen.

Wymogi iloSci i asortymentu pracy:

Stosowne do przeznaczenia maszyny

Uszkodzenia jakie wystapily podczas pracy w sezonie eksploatacji

........................................................................... y TR R R RN R R R R R R RN R R LR L R R R R R R R R R TR TR R L T
.............................................................................. P T T T T T T T T T T R T P P P P P TP E T
e rr e E R R R EEE R RN EEEE N R REER R R R Ry PR L LR R LR R L R LR R L R L R LTI y
T R N R L T P T T T R T T T T R T T T P P P TP P PR TP E T y
T R R R R L L R L N T T T T TR TR TR R T T R T R T P E P P E PP T PP TP PR

Ogodlna ocena maszyny:

— przydatnos$¢ do zatozonych celow: I:‘ dobra D $rednia |:| zla

— awaryjnosc: I:‘ mata D srednia D duza

— codzienne czynnos$ci obstugowe: I:‘ nie ucigzliwe D zbyt pracochtonne |:| b. ucigzliwe
— agregowanie z ciggnikiem: I:‘ fatwe D trudne D b. trudne

— estetyka wykonania: [ ]dobra [ ] do przyjecia [ |zt

— zagrozenie dla obstugi: I:‘ mate D srednie D duze

— zagrozenie dla osob postronnych i sSrodowiska: I:‘ mate D $rednie I:I duze

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne skresli¢

Pieczgc 1 podpis wypelniajacego

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych (zgodnie z ustawg
z dn. 10.05.2018 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. 2018 poz. 1000).
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Notatki







